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Handheld riveter 14012 is designed for clamping rivet nuts M3-M12 made from
aluminium, steel and stainless steel.

Theriveter should be used as designed. Any other use is not permitted.

Use the tool only with the spare parts provided by its manufacturer. The manufacturer
shall not be held liable if any other spare parts are used or the tool is not repaired as
appropriate. Consequently, do not repair the tool yourself
butsend it to the authorised service facility.

TECHNICAL PARAMETERS:
Weight — 1350 ¢

Length — 410 mm

Max. effective work stroke — 7 mm

Max. clamping force — 30 kN

The adapter set for rivet nuts:

Guide head

M3 .—m

Threaded pin

OPERATION MANUAL
HANDHELD RIVETER 14012
Original text translation

WORKING SEQUENCE:

Before you use the tool, checkifthe pin and head in the riveter match the
thread of the rivet nut you wish to clamp. Otherwise, change the format.

Work stroke adjustment shall take place
after unlocking the clamp guard by turning
the locking nut rightwards. After you have
unlocked, unscrew the clamp guard to

Open the clamps, extend the stroke or tighten it to
turn the rivet nut on makeitshorter.

the pin along its

length, and then t long short

place the nutinto
the hole made in
the material.

Tighten the locking nut
after you have adjusted
the work stroke
rightwards.

The handheld riveter has a measurement scale thanks
towhich the user can easily check the set work stroke.
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Clamp the rivet nut in the material by closing
the clamps.

To remove the pin from the installed rivet
nut, turn the knob counterclockwise.




ADAPTER SET REPLACEMENT:

Move the pin ring backwards through the
guard opening, to release the hexagonal
bolt, asshowninthefigure.

@ Remove the guide head by
turning, using the wrench
supplied.

When the pin ring was moved Clamp guard

backwards, remove the pin from the
riveter chuck.

Threaded pin

Pinring

@ When the pin ring was moved backwards, Insert the appropriate guide head into the pin guard and tighten
itusing the supplied wrench.

turn the appropriate pin into the riveter
chuckuntil youfeel resistance.

A

Rivet nut dimensions D(mm) | G(mm) L (mm)
M3 5,0 0,5-15 9,0 Clamping range G ‘ Hole diameter D
M4 6,0 0,5-2,0 110
s 7010525 | B Max length of the
M6 0 0530 150 rivet nut L before
M8 10 | 0535 18,0 clamping
M10 13,0 1,0-4,0 21,0 )
M12 150 | 1,040 | 220 -
1

PLEASE NOTE! If the threaded pin cannot be removed with a knob
after the rivet nut is fixed, do not use force to remove it. Correct
operations: Insert an Allen wrench (o <5mm) into the pin opening
(see Fig. 1) and tun it together with the pin and clamp guard until
you haveremoved it from therivet nut, as shownin Figure 2.

MANUFACTURER:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Poland Pinopening (@ 5mm)

Instead of the Allen wrench, you
can use another tool that goes
intothe opening.

n@ This instruction manual is protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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Handnietzange 14012 fiir das Setzen von Nietmuttern M3-M12 aus Aluminium,
Stahl und Edelstahl. Die Nietzange darf nur bestimmungsgeméB verwendet
werden. Allesonstigen Verwendungsarten sind nicht zuldssig.

Dieses Gerét darfnur mit den originalen Ersatzteilen verwendet werden. Im Falle
der Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen und einer unsachgeméRen
Reparatur iibernimmt der Hersteller keine
Haftung. Im Zusammenhang hiermit sollten
Reparaturen nicht eigenstandig durchgefiihrt
werden und das Gerdt muss zur Reparatur an einen
autorisierten Service gesendet werden.

TECHNISCHE DATEN:
Gewicht—1350¢

Linge —410 mm

Max. effektiver Arbeitshub — 7 mm
Max. Setzkraft — 30 kN

Adaptersatz fiir Nietmuttern:
Mundstiick Gewindedorn

GEBRAUCHSANLEITUNG
HANDNIETZANGE 14012
Ubersetzung der Originalanleitung

ARBEITSABLAUF:

q 1

Vor der Ver g muss sicherg Die Einstellung des Arbeitshut

werden, dass der auf der Nietzange yird durchgefiihrt, nachdem das
montierte Dorn und das Mundstiick dem  Ha|ter durch ein
Gewinde der Nietmutter entsprechen, die  prehen dgs Elockadeverschlusses
versetzt werden soll. Falls dies nicht der nach links entriegelt wird. Nach
Fall ist, muss das Format gedndert dem Entriegeln muss das

werden. Halterungsgehduse zwecks
Griff offnen, die Blindniet- Steigerung des Arheltshubles

. aufgeschraubt oder zwecks Reduktion
mutter auf die gesamte

des Arbeitshubes eingeschraubt
werden.

lang ‘—J— A—'kun

Lange des Dorns aufschra- 1
uben und danach die

Nietmutter in die ange-
fertigte Bohrung im
Material einfiihren.

Den Blockade-
verschluss nach
der Einstellung

des Arbeits-

hubes durch
Die Nietzange verfiigt iibereine Messskala, 425 Drehen
wodurch der eingestellte Arbeitshub  M2ch rechts

anziehen.

J einfach iiberpriiftwerden kann.
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Die Nietmutter durch das SchlieBen des Griffs
in das Material versetzen.

Um den Dorn aus der versetzten Nietmutter
herauszudrehen, muss der Drehknopf entgegen
dem Uhrzeigersinn gedreht werden.




AUSWECHSELN DES ADAPTERSATZES:

Durch die Offnung im Gehduse muss der
Dornring nach hinten verschoben werden,
um die Sechskantschraube freizulegen, wie
esaufderAbbildung gezeigt wird.

Mit dem mitgelieferten Schliissel
das Mundstiick herausdrehen.

Nachdem der Dornring nach hinten
verschoben wurde, kann der Dorn aus
der Halterung der Nietzange

Halterungsgehause

herausgedrehtwerden.
Gewindedorn
6I ‘/ Dornring
____________________________________ g S g
® Nachdem der Dornring nach hinten verschoben wurde, kann Das entsprechende Mundstiick in das Gehduse des Dorns
der fiir die Arbeit erforderliche Dorn bis zum Anschlag in die einfiihren und mithilfe des mitgelieferten Schliissels festziehen.

Halterung der Nietzange eingedreht werden.

2.

Abmessungen Nietmutter D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Setzhereich G Bohrungsdurchmesser D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0
M5 7,0 0,5-2,5 13,0 .
Max. Nietmutter-
M 20 0530 150 ldnge L vor dem
M8 11,0 0,5-3,5 18,0 Setzen
M10 13,0 1,0-40 21,0
M12 15,0 1,0-4,0 22,0

ACHTUNG! Falls der Gewindedorn nach dem Nietvorgang 1
festgezogen ist und nicht mit dem Drehknopf herausgedreht werden
kann, darf er nicht mit Gewalt herausgedreht werden. Richtige
Vorgehensweise: Imbusschliissel (6 <5mm)in die Offnung des Dorns
einsetzen (siehe Abb. 1) und zusammen mit dem Dorn und dem
Halterungsgehduse drehen, bis die Nietmutter vollstindig
herausgedreht wird, wie auf Abbildung 2 gezeigt wird.

Hersteller:

Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polen

Anstelle des Imbusschliisseln
konnen &hnliche Werkzeuge
verwendet werden, die in die
Offnung passen.

die Offnung des Dorns (@ 5mm)

n@ Diese Bedienungsanleitung wird mit dem Urheberrecht geschiitzt. Kopieren/vervielfaltigen ohne die schriftliche Zustimmung
der Firma PROFIX GmbH ist verboten.
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Nitownica reczna 14012 przeznaczona jest do zaciskania nitonakretek M3-M12 z
aluminium, stali oraz stali nierdzewnej. Nitownice nalezy uzywac tylko zgodnie z
przeznaczeniem. Kazde inne zastosowanie jest niedopuszczalne.

Nalezy uzywac tego narzedzia tylko z oryginalnymi czesciami zamiennymi. Przy uzyciu
nieoryginalnych czesci zamiennych oraz niewfasciwej naprawie producent nie ponosi
zadnej odpowiedzialnosci. W zwiazku z tym nie nalezy
przeprowadzac zadnych napraw we wiasnym zakresie, lecz
odestacnarzedzie do upowaznionego serwisu.

PARAMETRY TECHNICZNE:
Waga—-1350¢
Dtugos¢ — 410 mm

Maks. efektywny skok roboczy — 7 mm
Maks. sita zacisku — 30 kN

Zestaw adaptacyjny dla nitonakretek
przelotowych:

Glowka Trzpien
kierujagca  gwintowany
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INSTRUKCJA OBSLUGI
NITOWNICA RECZNA 14012
Instrukja oryginalna

KOLEINOSC PRACY:

Przed uzyciem nalezy upewnic sie, czy trzpie i gtowica zamontowane
na nitownicy sa odpowiednie do gwintu nitonakretki, ktora chce sie
zacisna¢, w przeciwnym wypadku, nalezy przeprowadzi¢ zmiane

formatu. Regulacja skoku roboczego przeprowadza

sie po odblokowaniu ostony uchwytu przez
obracanie nakretki blokujacej w lewo. Po

Otwérz uchwyty, na-  odblokowaniu nalezy odkreci¢ ostone
kre¢ nitonakretke na uchwytuw celuwydtuzenia skoku lub
trzpieri na catej jej dokreci¢w celujegoskrécenia.
dtugosci, a nastep-
nie widz nitona- diugi krdtki
kretke w otworze
wykonanym w
materiale.
Dokreci¢ nakretke blo-
kujaca po regulacji
skoku roboczego
w prawo.

Nitownica reczna posiada skale pomiarowa, dzieki
ktdrej uzytkownik moze fatwo skontrolowac
ustawiony skok roboczy.

S>f <€

Zaciénij nitonakretke w materiale zamykajac
uchwyty.

Aby wykreci¢ trzpien z zamocowanej
nitonakretki obracaj pokretto przeciwnie do
ruchuwskazowekzegara.




WYMIANA ZESTAWU ADAPTACYINEGO:

@

Przez otwdr w ostonie przesunac pierscien
trzpienia do tytu, aby zwolni¢ Srube
szesciokatng, jak pokazano narysunku.

Uzyj dotaczonego klucza, aby
wykrecic gtowke kierujaca.

Kiedy pierécien trzpienia zostat Ostona uchwytu
przesuniety do tytu, wykrec trzpiei z
uchwytu nitownicy.

Trzpien gwintowany

Pierscien trzpienia

Wt6z odpowiednia gtowke kierujaca w ostone trzpienia i dokre¢
jazapomoca dotaczonego klucza.

@ Kiedy pierscien trzpienia zostat przesuniety do tytu, wkrec
potrzebny do pracy trzpien do oporu w uchwyt nitownicy.

A

Wymiary nitonakretki D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Zakres zaciskania G ‘ Srednica otworu D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0
M5 70 05-2,5 13,0 L
Maks. dtugos¢
M6 9,0 0,5-3,0 15,0 . .
nitonakretki L
e o | 0535 180 przed zacisnieciem
M10 13,0 1,0-4,0 21,0
M12 150 | 1040 | 220 -
UWAGA! Jesli trzpiert gwintowany po zanitowaniu zaciska sie i nie 1 2

daje sie wykreci¢ pokrettem, nie wolno wykreca¢ go na site.
Prawidtowe dziatanie: Wstaw kluczimbusowy (@ <5mm) w otwor
trzpienia (patrz rys. 1), i obracaj go razem z trzpieniem i ostong
uchwytu do catkowitego wykrecania z nitonakretki, jak pokazano
na rysunku2.

PRODUCENT:
Profix Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polska Otwortrzpienia (@ 5Smm)

-

Zamiast klucza imbusowego
mozna uzycpodobne narzedzie,
ktére bedzie pasowato do
otworu.

n@ Niniejsza instrukgja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy
Profix Sp. z 0.0. jest zabronione.
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3aknénoyHuk pyyxoit 14012 np H AN pe3bb M3-M12 u3
anloMUHMA, CTanu U HepxaBeloleid cTanu. 3aknénouHuk CneiyeT Mcnonb3oBaTb
TONbKO N0 Ha3HaueHuio. Bcakoe Apyroe npumeHeHie HeponycTimo.

3TOT UHCTPYMEHT ClieAyeT MCMoNb30BaTb TOMbKO ¢ OPUTMHANbHBIMU 3anacHbIMU
YacTAMM. B cnyyae MpuUMeHeHMA HeOpUrMHANbHbIX 3aMacHbIX yacTeit
Henp HOrO pemoHTa np AuTenb He
HecBT Kakoi-nbo 0TBETCTBEHHOCTH. B BA3N ¢
3TUM He CeAYeT BbINONHATL KaKoii-N160 PeMoHT
CO6CTBEHHDIMY CUNAMMK, @ OTMPABUTb UHCTPYMEHT
B aBTOPU30BAHHbIV CEPBUCHBIV NYHKT.

TEXHWYECKUE TAPAMETPbI:

Bec— 13509

[lnnHa — 410 mm

Makc. 3pdekTuBHbIN paboumii xop — 7 mm
Makc. cuna 3axuma — 30 kN

Komnnekt npucnoco6neHuii gna pe3b6
3aKnenok:
Hanpaenawowaa (repxenb

ronoBKa cpe3b6oit

MHCTPYKLMA NO SKCNAYATALIMK
3AKNENOYHUK PYYHOM 14012
llepeBoA opUrHaNbHOI MHCTPYKLMKM

MOUIEAOBATE/IbHOCTb PABOTbI:

Mepen ucnonb3oBaHuem cneayet yOeauTbca, UTo CTepKeHb U ToNoBKa,
YCTaHOBNEHHble Ha 3aKNEMOYHMKE, COOTBETCTBYKT pe3bOe 3aKnénku,
KoTopyH HEO6X0,EWIMO 3a%aTb. B uHom alyyae, Uiefyer BbINONHUTH

isMeeHye fopuara. PerynupoBka paboueroxoaa ocyLiecTanAeTca

PackpbiTb pyKoATKI  MOCTE CHATIA B/IOKVPOBKY 3aLLATHOTO KOXyXa
UHCTPYMEHTa, Ha- naTpoHa NyTém BpalleHua QuKcupylouiei
BUHTUTb Pe3bGO0BYI0 raitkn Bneso. Mocne CHATUR 6n10K1poBKM
3aKAENKY Ha Crep- CnelyeT OTBUHTUTD 3ALLUMTHbII KOXYX NaTpoHa
eHb 110 BCeil e, ZNA YBENMYEHNA LWara uin 3aBuHTUTb
) T B t — N9 €r0 yMeHbLUEHNA.

ey ANVHHbBINA KOPOTKMit
BbINONHEHHOE B

Marepuane

oTBEpCTHE.

Tocne perynupoBkm pa6o-
Yero xoia 3aBUHTUTb
DuKcupyloLLyio
railky Bnpaso.

PyuHoit 3aKNENOUHVK MMEET U3MepUTENbHYIO LWKany,
6naropapa KoTopoii nonb3oBatenb MOXET MPOCTbIM
| 06pa3om npoBepyTb ycTaHOBKY paboyero xopa.

3axatb pe3bBoBylo 3aKNENKy B Matepiane,
CKIMast PYKOATKH.

YT06bI BbIBUHTUTD CTEPXEHD U3 3aKPEMNEH-
HOi pe3b60BOVi 3aKNENKN CneayeT BpaLLaTh
T0JI0BKY BUHTA NPOTUB YaC0BOI CTPENIKY.




CMEHA KOMIIEKTA IPUCOCOB/TEHMIA:

@

I'Ipw noMoLLM MMaroLLeroca B
KOMNJIEKTE KNtoYa BbIBUHTUTD
HanpaenA0LLYH ronoBky.

Korna konbuo crepxHa 6ynet
nepeABMHYTO Hasad, clefyet
BbIBUHTUTb CTEpXeHb U3 MaTpoHa
3aKNENOYHMKA.

@ Koraa KonbLio CTepHA NepefBUHYTO Ha3aj, BBUHTUTb
il AnA paboTbl CTepXeHb 10 ynopa B NaTpoH
3aKNENOYHMKA.

,(;

(kBO3b OTBEPCTHE B 3aLUWTHOM KOXyXe
nepemecTuTb KonblLo CTepXHA Ha3aa,
4T00bI 0CBOOOANTL LUECTUTPAHHDIN BUHT,
KaK Moka3aHo Ha pucyHKe.

3aWWTHBIA KOXYX naTpoHa

(TepxeHb ¢ pe3b6oil

KonbLio crepxHa

BctaButb Co0TBETCTBYMLUYIO HanpaBRAlLLYi0 TON0BKY B
3aLLWUTHBI| KOXYX CTEPXHA 1 3aBUHTUTD €8 NIPU NOMOLL KITH0Ya,

ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, MonbLua

Pa3mepbl 3aknénkn D (mm) G (Mm) L (mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Mpenensl 3axuma G Jlnametp otBepctus D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0 K.
M5 70 | 0525 | 130 Mac. an WHa b
M6 90 | 0530 | 150 p“"?“m:_
3aknenkun
M8 1,0 0,5-35 18,0
nepea 3axarnem
M10 13,0 1,0-40 21,0
[ 2
M12 15,0 1,0-4,0 22,0
T
BHUMAHUE! Eciu crepxeHb ¢ pe3b6oil nocne 3aknénbiBanua 1 : 2
3aKaT U HEBO3MOXHO BbIBUHTUTL €O BpALLEHUEM TONOBKN ,
BIHTA, HEMb391 BLIBUHUNBAT €ro Cuioii. lpasuiibHble AeiicTaus: !
BcTaBuTb WecTUrpanHbiii Koy (8 < 5 MM) B OTBEPCTHE CTEPXKHS |
(cm. puc. 1), ¥ BpALLATb €ro BMECTE 0 CTEPKHEM W 3aLLUTHBIM ,
KOXYXOM MaTpoHa A0 NOMHOTO BbIBUHYMBAHUA U3 Pe3b60BOil F ,
3aKNENKMN, KaK NOKa3aHo Ha puc. 2. !
| Bmecro wecturparHoro Knioua
TPOU3BOAUTENb: ! MOXHO UCMONb30BATH
Profix Sp.z 0.0., I aHanOTUYHbIE MHCTPYMEHT,
QTBepcTue crepHa (@ SMm) | COOTBETCTBYIOLLMiA OTBEPCTUO.
1

>
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HacroAwasn MHCTPYKLMA No dKCNNyaTaLui 3alLuLLeHa aBTOPCKUMU NpaBamu. 3anpelLieHo eé KonupoBaHne
1 pa3mHoxeHue 6e3 cornacua 000 <TIPOOUKC».




Aparatul manual pentru nituit 14012 este destinat pentru strangerea niturilor piulitd
M3-M12 din aluminiu, otel si inox. Aparatul pentru nituit trebuie utilizat doar in mod
conform cu destinatia acestuia. Fiecare altd utilizare esteinterzisa.

Trebuie s folositi aparatul doar cu piese originale de schimb. Atunci cand folositi piese
de schimb care nu sunt originale si reparatiile sunt efectuate in mod necorespunzator,
producétorul nu suporta nicio responsabilitate. In legatura
cu acest fapt nu trebuie sa efectuati nicio reparatie pe cont
propriu cisa transmiteti unealtala un service autorizat.

PARAMETRII TEHNICI:
Masa - 1350 ¢
Lungimea — 410 mm

Saltul max. efectiv de lucru —7 mm
Forta max. strangere — 30 kN

Set de adaptare pentru piulite-nit:

Cap de ghidare Bolt filetat

3 .—m
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INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
APARATUL MANUAL PENTRU NITUIT 14012
Traducere din instructiunea originala

ORDINEA DE LUCRU:

Tnainte de utilizare trebuie sa v asigurati 3 boltul si capul montate pe
aparatul de nituit sunt potrivite pentrufiletul piulitei nit pe care doriti sa
ostrangeti, in caz contrartrebuie sa schimbati formatul.

Ajustarea saltului de lucru se efectueaza

dupd deblocarea carcasei suportului prin

rotirea piulitei de blocare la stanga. Dupd ce

deblocati trebuie sa desfiletati carcasa
suportului pentru a prelungi saltul
sau desfiletati pentrua-Iscurta.

Deschideti
suporturile,
infiletati piulita-
nitpebolt pe toata
lungimea acesteia
si apoi introduceti
piulita-nit in
orificiul efectuat
inmaterial.

lung scurt

Infiletati piulita de
blocare dupa ce ati
ajustat saltul de
lucru la dreapta.

Aparatul manual de nituire este prevazut cu o scard de
masurare datorita careia utilizatorul poate controla cu
J usurintd saltul delucru.

S>f <€

Stréngeti piulita-nit in material inchizand
suporturile.

Pentrua desfileta boltul de pe piulita-nitfixata
rotiti rozeta in directia opusa miscarii acelor de
ceas.




SCHIMBAREA SETULUI DE ADAPTARE:

Prin orificiul din carcasa deplasati inelul
boltului in spate pentru a da drumul la
surubul hexagonal asa cum este indicat in
imaginea.

Folositi cheia din dotare pentrua
desfileta capul de directionare.

Atunci cand inelul boltului s-a (Carcasd suportului

deplasatin spate desfiletati boltul din
suportul aparatului de nituit.

Bolt filetat

Inelul boltului

Introduceti capul adecvat de ghidare in carcasa boltului si

(@ Munci cand inelul boltului s-a deplasat in spate infiletati N : o
’ ’ infiletati-l cu o cheie din dotare.

boltul necesar pentrulucruin suportul aparatului de nituit.

Dimensiunile piulitei-nit | D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Interval de strangere G Diametrul orificiului D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0 3 t\:\§ §z\)2””””m
M5 7,0 0,5-2,5 13,0 . SN N
Lungimea max. a \§_E§
- W qes e .  ——
M6 9,0 0,5-3,0 15,0 pIu|I§eI-nIt L §§_=§
e o | 0535 | 180 inainte de strangere R
M10 13,0 1,0-40 21,0 1 )
M12 15,0 1,0-4,0 22,0
ATENTIE! Dacd dupa nituire boltul filetat se strange si nu poate fi 1 2

desfiletat cu rozeta, nu-| desfiletati cu forta. Actionarea corectd:
Introduceti cheiaimbus (¢ <Smm) in orificiul boltului (vezi des. 1),
si rotiti-o impreuna cu boltul si carcasa suportului péna la
desfiletareaintegrala din aparatul de nituit, asa cum este indicatin
desenul 2.

PRODUCATOR:
Profix Sp. z 0.0.,
ul. Marywilska 34, o ]
03-228 Warszawa, Polonia Orifculbolului (@ Smm)

-

Tn loc de cheia imbus puteti
folosi 0 unealtd similara care se
potriveste cu orificiul.

n@ Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei
PROFIX Sp. z 0.0. este interzisa.
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Rankinis kniediklis 14012 yra skirtas aliuminio, plieno bei nerdijancio plieno
kniedéms M3-M12.

Kniedikljnaudotitik pagal paskirtj. Bet koks naudojimas ne pagal paskirtj draudziamas.
|rankj naudoti tik su originaliomis atsarginémis dalimis. Gamintojas neatsako uz Zalas
dél neoriginaliy atsarginiy daliy naudojimo bei netinkamo remonto. Todél draudziama
savarankiskai atlikti remonta, o gedimo atveju jrankio
remonta turi atliktijgaliotos techninés dirbtuves .

TECHNINIAI PARAMETRAI:

Svoris — 1350 ¢

llgis — 410 mm

Maksimali efektyvi darbiné eig — 7 mm
Maksimali uzverzimo jéga — 30 kN

Adapteris kniedéms:
Valdymo Srieginis
galvuté  sraigtas

12

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
RANKINIS KNIEDIKLIS 14012
Originalios instrukcijos vertimas

DARBAS:

Pries naudojima jsitikinkite, kad sraigtas ir galvuté kniediklyje atitinka
kniedés sriegj, kurj norite uzspausti, nes kitu atveju batina pakeisti
formata.
Eigos reguliavimas atliekamas
atblokavus laikiklio gaubta, pasukant
fiksavimo verzle j kaire. Tam, kad
isplesti eiga atblokuokite laikiklio

Atidarykite akikius, gaubtg arba uzsukite jj tam, kad jj

uzsukite kniede ant

it i i sutrumpinti.
sraigto visame ilgyje,
0 po to uzdékite t <ﬁ— A—»
kniede j skyle ilgas trumpas

padaryta
medziagoje.

Atlikus eigos nustatymus
blokavimo verzle
uzsukite j desine.

Rankinis kniediklis turi matavimo skale, kurios déka
vartotojas galilengvai patikrinti nustatyta atstuma.

Uzverzkite kniede medziagoje, uzdarant
laikiklius.

Norédami pasalinti sraigta i$ uzfiksuotos
kniedés, pasukite rankena pagal laikrodzio
rodykle.




ADAPTACINIO RINKINIO KIETIMAS:

Per gaubto anga pastumkite sraigto Zieda
atgal, atlaisvinkite Sesiakampj varzta, kaip
parodyta paveiksle.

@ Norédami iSsukti valdymo
galvute, panaudokite pridéta
verzliaraktj.

Kai sraigto Ziedas yra perstumtas Laikiklio gaubtas
atgal, iSsukite sraigta i$ kniediklio
laikiklio.

Srieginis sraigtas

Sraigto Ziedas

|dékite atitinkama valdymo galvute j sraigto gaubta ir uzverkite jj
komplekte esanciu verZliarak¢iu.

@ Kai sraigto Ziedas perstumtas iki galo, jsukite reikalinga
darbuisraigtaikigalo j kniediklio laikikIj.

,(;

Kniedés matmenys D(mm) | G(mm) | L(mm)

M3 50 0,5-1,5 9,0 UzverZimo diapazonas G Angos skersmuo D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0 E
M5 70 0,5-2,5 13,0 Maksimalus
M6 9,0 0530 | 150 kniedés L ilgis
M8 10 | 0535 | 180 pries uzverzima
M10 13,0 1,0-4,0 21,0
M12 15,0 1,0-4,0 22,0

ISPEJIMAS! Jeigu srieginis sraigtas po kniedijimo 1 2

uZsiverZia ir negalima jo i3sukti rankena, negalima iSsukti
jo jéga. Tinkama darbo eiga: |dékite Sesiakampj rakta (o
<5mm)  sraigto anga (Ziarékite pav. 1) ir sukite jj kartu su
sraigtu ir laikiklio gaubtu, kol kniedé bus visiskai iSsukta,
kaip parodyta pav. 2.

GAMINTOJAS:
Profix Sp. z 0.0.,
ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Lenkija Sraigtoanga ( 5mm)

Vietoj Sesiakampio rakto galima
panaudoti panady jrankj,
atitinkantjsiaanga.

n@ Si instrukeija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z 0.0. leidimo rastu draudziamas.
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IHCTPYKLIA 3 EKCITYATALIT
3AKNENYBANLHUK PYYHMI 14012
Mepeknap opuriHanbHoi IHCTPYKLi

3aknenyBanbHuK pyuhuit 14012 npusHaueHuit ana 3aknenok-raiiok M3-M12 3
anioMiHito, CTanii Hepasitouoi crani.

3aKnenyBanbHUK CNif BUKOPUCTOBYBATU NULLE 3a NpU3HaueHHAM. byab-AKe iHwe
3aCTOCYBAHHA HEIOMY CKAETHCA.

KopuctyBatuch umm iHCTpymeHTOM Cnlip Anwe 3 OpUriHANbHUMK 3anacHuMu
yacTuHamu. fikwo 6yAyTb BUKOPUCTOBYBATUCH
HeOpuriHaNbHi 3anacHi YacTHW i NpU HenpaBUAbHOMY
PEMOHTI BUPOGHNMK He Hece XOAHOI BIANOBIAANbHOCTI.
Tomy He HaneXuTb BUKOHYBATU KOAHOTO PEMOHTY
BNACHUMU CUMAaMU, a BIANPaBUTU iHCTPYMEHT B
ABTOPYU30BaHWIi CEPBICHNIA MYHKT.

TEXHIYHI TAPAMETP:

Bara—1350t

[lloBxuHa— 410 Mm

Makc. epekTiBHMi poboumii Xig — 7 Mm
Makc. cuna 3atuckans — 30 kH

raitok:

Tnp na pna

Hanpamna (Crepxenb 3
ronopka  pisb6oro

14

MOII0BHICTb POBOTH:

I'Iepen BVIKOpVI(TaHHﬂM (ﬂl}l HepeKOHaTVI(b Lo CTepXeHb i ronoBkKa,
BC iHa b pi3b6i 3aKnenku-raiku,
AKy HeobXigHo 3aKJ1enaW| B npotunexxomy BUNAAKY CNif BUKOHATH
3MiHy opmary. PeryntoBaHHA poboyoro Xopy BMKOHYETbCA

nicnA po36n0KyBaHHA 3aXUCHOTO KOXyXa

PO3XUANTY pyuKM natpoHa LAAXOM NoBepTaHHA GiKcyBanbHoI
iHCTpyMeHTy, raitku Bnigo. Micna po36nokyBaHHA Cif Bia-
HarBUHTUTH 3aknenky- BUHTUTH KOXYX NatpoHa A 3GinbilieHHA
Taliky Ha CTepXeHb 110 Xofy a60 3arBUHTUTY — ANA 3MeHILIeH-
BCiil AOBXMH, a NOTIM t HAXoAY.

BCTaBUTY 3aKNeNKy- fﬁ— A—» )
Taiiky B BUKOHaHMil AoBruu KOpoTKMM

B MaTepiani 0TBip.

Nicnal BUKOHaHHA perynio-
BaHHA po6oyoro xoay
[l 3arBUHTUTH
OikcyBanbHy
raiiky Bnpaso.
PyyHuii 3aknenyBanbHuK Ma€ BUMIpOBAnbHY LWKany,
3aBAAKN AKIll KOPUCTYBAY MOXe MPOCTUM YUHOM
| nepeBiputiycraHoBKy po6ouoro xoay.

3aTuUCHYTY 3aKnenky-raiiky B MaTepiani,
CTUCKAoUM PYUKN.

LLo6 BUTBUHTUTM CTEpXeHb 3 3aKpinneHol
3aKnenku-railku cnip obeprati ronosky
TBMHTA NPOTY FOAUHHIKOBOI CTPINKM.




3AMIHA KOMIJIEKTY NPUNIALZAA:

@

3a [I0MOMOrol0 HasBHOr0 B
KOMIIEKTi K/1104a BUTBUHTTH
HanpsAMHY roNIoBKY.

Konwu kinbue crepxHa 6ype
nepemillieHe Ha3ap, BUTBUHTUTI
CTepXeHb 3 NaTpoHy 3aKnenyBasb-
HUKa.

Konu kinbue ctepxHa Gype nepemilieHe Hasag,
HeobXigHMit AnA po6oTH CTepXeHb Clif BFBUHTUTU 4O
yNOpY BNaTpoH 3aKnenyBanbHuKa.

Yepes oTBIp B 3aXUCHOMY KOXYXY
nepemicTUTIN Kinblie CTepXKHA Hasag Tak,
11406 3BINbHUTIA LECTUTPAHHMIT TBUHT, KaK
Li€ N10KA3aH0 Ha PUCYHKY.

3aXUCHMIE KOXYX NaTpoHa

(TepeHb 3 pizb6oto

Kinbue crepxna

BcTaBuTY BiANOBIAHY HANPAMHY rONOBKY B 3aXUCHUIA KOXYX CTEPXKHA
3arBUHTUTM3a JONOMOr0I0 HAABHOI0 B KOMNAEKTi KNtoya.

Mexi 3aTUCKaHHS G [Jliametp oTBOpy D

Makc. noBxuHa
3aKnenku-raiki L
nepes 3aTUCKaHHAM

Po3mipu 3aknenku-raitkn | D (mm) G (Mm) L (mm)

M3 50 0,5-1,5 9,0

M4 6,0 0,5-2,0 11,0

M5 70 0,5-2,5 13,0

Mé 90 0,5-3,0 15,0

M8 11,0 0,5-3,5 18,0

M10 13,0 1,0-4,0 21,0

M12 15,0 1,0-4,0 22,0
YBATA! fikwo cTepxeHb 3 pi3bbow nicna 3aknenaHHs 1
3aTUCHYTWIE | He MOXHa BUTBUHTTY ii0ro 06epTaloyn ronosKy
TBIIHTa, 3a60pOHEHO BUrBUHUYBATY iloro cunoto. lTpaBunbHa pis:
BctasuTvt wecturpanHuii Kty (0 < 5 MM) B OTBIp CTepKHA (AMB.
puc. 1), i noeprati ioro pasom 3i CTepkHeM i 3axuCHUM
KOXYXOM NaTpoHa A0 MOBHOTO BUTBUHUYBAHHA 3 3aKnenku-
TaiiKki1, AK N0KA3aHO Ha puc. 2.
BUPOBHUK:
Profix Sp. z 0.0.,
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Monblua OrBipc

3aMicTb LWeCTUrpaHHOro Ktoua
MOXHa BUKOpUCTATH
AHANOTIYHMIT THCTPYMEHT,
BiANOBIAHIA ANA OTBOPY.

TEPXKHA (@ 5 MM)

n@ LA iHcTpyKUia 3aXuLLleHa aBTOPCbKUMM NpaBamu. 3a60poHeHo ii KoniloBaHHA /po3MHOXKeHHA Ge3 3roau T30B «MPOOIKC».

1

5




HD

14012 kézi popszegecshizo M3-M12 aluminium, acél és rozsdamentes acél
szegecsanydkhoz.

Apopszegecshtizot kizardlag a rendeltetés szerint szabad hasznalni. A szerszam minden
egyéb haszndlatatilos.

Ezt a szerszamot csak eredeti alkatrészekkel szabad hasznalni. Nem eredeti alkatrészek
hasznalataért és a szerszam hibas megjavitdsaért a gyarto
semmilyen feleldsséget nem vallal. Ebbdl kifolydlag tilos a
szerszdm sajtkez(i javitdsa, a hibds szerszam javitdsat
bizzaafeljogositott szervizekre.

MUSZAKI PARAMETEREI:
Silly—1350¢

Hosszlsdg — 410 mm

Max hatékony lokethossz — 7 mm
Max. huzoer6 — 30 kN

Szegecsanya illesztd készlet:

Hizépofa Menetes hiizdszar

M3 .—m
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HASZNALATI UTMUTATO
14012 KEZI POPSZEGECSHUZO
Eredeti Gtmutatd forditésa

MUNKAVEGZES MENETE:

Haszndlat elGtt gy6z6djon meg réla, hogy a popszegecshiizra rogzitett
hizészdr és a huzépofa passzolnak a kivalasztott szegecsanya
menetéhez, ellenkezd esetben médositsa.

A lokethossz szabalyozasat a befogd

burkolat kiolddsa utan végezziik a blokkold

anyacsavar balra forgatasaval. A kioldds utan

csavarja ki a befogd burkolatat a lokethossz
noveléséhez vagy hizza meg annak
csokkentéséhez.

Nyissa ki a karokat,
csavarja fel a
szegecsanydt az
hiizészdrra annak
teljes hosszaban,
majd helyezze be a
szegecsanyat az
anyag eldkészitett
nyilasaba.

hosszii rovid

Alokethossz bedllitasanak
Vvégeztével hizza meg
jobbra a blokkold
anyacsavart.

A kézi popszegecshizo egy mérdskalédval van
felszerelve, amelynek segitségével a felhasznald
konnyen feliigyelni tudjaabedllitott Iokethosszt.

S>f <€

Huizza be a szegecsanyat az anyagba a karok
dsszehtizasaval.

A hizészar rogzitett szegecsanyardl torténd
kicsavarasahoz forgasd el a forgatdgombot az
dramutatd jarésaval ellenkezdirdnyba.




ILLESZTO KESZLET CSEREJE:

A burkolat nyildsan keresztiil tolja htra a
hizészér gydrdijét, hogy kioldja a hatlapu
csavarta lentidbranak megfelelgen.

Haszndlja a mellékelt kulcsot a
hiizépofa kicsavarasahoz.

Amikor hatrakeriilt a huzészar gydird, Befogd burkolat

csavarja ki a huzoszarat a
popszegecshiizé befogdjahol.

Menetes hizészér
\‘ ’ Huizdszdr gy(ird
____________________________________ g S g
@ Amikor hétrakeriilt a hizészér gy(ird, csavarja be a Helyezze fel a megfeleld hizépofét a hizészar burkolatdra és
popszegecshtizd befogdjéha ellendlldsig a munkavégzést hiizzamegamellékelt kulccsal.

sziikséges hizdszarat.

A

Szegecsanya méretek D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Hiizéerd tartoméany G Menet dtméré D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0 E
M5 70 | 0525 | 130 b
L szegecsanya
M6 50 | 0530 | 150 behizas eldtti
M8 11,0 0,5-3,5 18,0 max hossza
M10 13,0 1,0-40 21,0
M12 15,0 1,0-40 22,0
FIGYELEM! Ha szegecselés utén beszorul a menetes hiizészar és 1 .
nem lehet kicsavarni a forgatégombbal, nem szabad erdvel ,
kicsavarni. Helyes eljaras: Helyezze be azimbuszkulcsot (o <5mm) a '
hiizoszdr nyildsaba (Iasd 1. dbra), és forgassa el a hizészdrral és a |
befogd burkolattal egyiitt a szegecsanya teljes kicsavardsdig, a 2. ,
4bran lathato médon. ,
|
GYARTO: ! Imbuszkulcs helyett més
Profix Sp.  0.0., ! hasonlé, nyildsba illeszkedd
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Lengyelorszg Huizészarnyilasba (@ 5mm) ! szerszamotis haszndlhat.

n@ Az alabbi uitmutatot szerzdi jogok védik. Az itmutaté mésolasa/sokszorositasa a PROFIX Kft. irasos engedélye nélkiil tilos.
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Rokas kniedétajs 14012 paredzéts vitnkniezu M3-M12 no aluminija, térauda ka ari
nerliséjosa térauda kniedésanai.

Kniedétaju nepieciesams lietot tikai saskana ar pi
nepielaujama.

So ierici nepieciesams lietot tikai ar originalam rezerves dalam. RaZotajs neatbild par
neoriginalu rezerves dalu izmanto3anu ka ari neathilstosu
remontu. Sakara ar to nedrikst patvaligi veikt nekadus

Katra cita li ir

TEHNISKIE PARAMETRI:

Svars —1350¢

Garums — 410 mm

Maks. efektivais darba gajiens — 7 mm
Maks. saspiesanas spéks — 30 kN

Ad L 1ok
P P

Iniada

prieks vit

Vadosa galvina Vitnota tapa

M3 .—m
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LIETOSANAS INSTRUKCIJA
ROKAS KNIEDETAJS 14012
Originalas instrukcijas tulkojums

DARBA SECIBA:

Pirms lietosanas nepieciesams parliecinaties, vai uz kniedétaja
uzstadita tapa un galva ir atbilstosi vitpkniedes vitnei, kuru vélamies
saspiest, pretéja gadijuma aprikojumu nepieciesams mainit.
Darba gajiena regulésanu veic péc patronas
parsega atblokésanas griezot blokésanas
uzgriezni pa kreisi. Darba gajiena pagarinasanai

Atvért patronu, péc athlokésanas nepiecieSams atskrivet
uzskrivét vitnkniedi  Patronas parsegu vai darba gajiena
uz tapu visa t:is samazinasanai to pieskravet.

garuma, sekojosi t ) <ﬁ— A_>
ielikt vitpkniedi gars iss
materiala

izveidota

cauruma.

Péc darba gajiena regu-
|&sanas pieskravét
blokésanas uz-
griezni pa labi.

Rokas kniedétajs ir aprikots ar linealu, pateicoties
kuram lietotajs var vienkarsi kontrolét uzstadito darba
J gajienu

Lai izskrivétu tapu no nostiprinatas
vitnkniedes skrivét pagriezéju pretgji
pulkstenaraditaja kustibas virzienam.




ADAPTERA KOMPLEKTA MAINA:

@

Caur parsega caurumu parvietot tapas
gredzenu uz aizmuguri, lai atbrivotu
se$stira skravi, ka paradits uzradita
Ziméjuma.

Vadosas galvinas izskravesanai
izmanto pievienotoatslégu.

Kad tapas gredzens tika parvietots uz Patronas parsegs
aizmuguri, tapu izskravét no
kniedétajazokliem.

Vitnota tapa

Tapas gredzens

Tapas parsega ielikt atbilstosu vadoo galvinu un pieskriivét to ar

(@) Kad tapas gredzens ir parvietots uz aizmuguri, kniedétja e -
pievienotoatslégu.

Zoklos lidz galam ieskravet darbam nepiecieSamo tapu.

Vitnkniezu izméri D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Saspiesanas diapazons G ‘ Cauruma diametrs D
M4 6,0 0,5-2,0 110 3
Ms 70 0525 | 10 Maks. vitnkniedes
Mé 9,0 0,53,0 15,0 garumsL
M8 no | 0535 | 180 pirms saspiesanas
M10 13,0 1,0-4,0 21,0 L
M2 150 | 1040 | 220 -

UZMANIBU! Ja vitnota tapa péc kniedésanas iespiezas un to ar 1
pagriezéju nevar izskrivét, nedrikst pielietot spéku. Pareiza
darbiba: lelikt gala atslégu (¢ <5mm) tapas atveré (skat.zim. 1), un
pagriezt to kopa ar tapu un Zoklu parsegu lidz pilniba izskravésies
novitnkniedes, ka paradits ziméjuma 2.

RAZOTAJS:

Profix Sp. z 0.0.,
ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polija Tapas atveré (@ 5mm)

Gala atslégas vieta var izmantot
caurumam piemeérotu lidzigu
instrumentu.

n@ Stinstrukcija ir sargata ar autortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atlaujas.
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Késineetija 14012 on ettendhtud kinnitusneetide kokkupigistamiseks M3-M12
alumiiniumist, terasestja roostevabast terasest.

Neetijat tuleb kasutada vastavalt selle kasutuseesmargile. Kasutamine teisel eesmérgil
eiolevastuvoetav.

Antud instumenti tuleb kasutada ainult originaalsete varuosadega. Mitte originaalsete
varusosade kasutamisel ja ka vale hoolduse ja remondi
korral, tootja ei kanna mingit vastutust. Seoses sellega, ei
tasu teha oma drandg jargi mingeid parandustdid,
vaid saatainstrument selleks padeva hoolduspunkti.

TEHNILISED NAITAJAD:

Kaal - 1350 ¢

Pikkus — 410 mm

Maks. efektiivne tédsamm — 7 mm
Maks. pigistusjoud — 30 kN

Sobiv komplekt neetija jaoks:

Juhitavpea Keerd spindel

20

KASUTUSJUHEND
KASINEETLIA 14012
Originaalkasutusjuhendi tlge

TG0 KAIK:

Enne kasutamist veenduge, et spindel ja pea on neetijal paika pandud
ning vastavad neetide keermestele, mida soovite kokku pigistada,
vastasel juhul tuleb md6t muuta.

Toosammu reguleerimine toimub peale
kaepideme korpuse keerates
blokeerivat mutrit vasakule. Peale
lahtiblokeerimist tuleb kruvida lahti kéepideme
korpus sammu pikendamiseks voi pingutada
selleliihendamiseks.

pikk ‘73— +'|uhike

Avage kdepide,
pange neet spindeli
otsa kogu selle
pikuses, seejirel 1
pange teine neet
kangas oleva augu
sisse.

Pingutage blokeerivat
mutrit paremale
peale toosammu
regulatsiooni.

Kasineetijal on mootmis skaala, tanu millele kasutajal
2| on kerge kontrollida paika pandud t6dd.

S>f <€

Pigistage kokku neeti, mis on materjalis,
kaepideme kokku surumisega.

Selleks, et paigaldatud needist spindel vlja
kruvida, pocrake kdepidet vastupaeva.




KOHALDUSKOMPLEKTI ASENDUS:

@

Kui spindeli rongas on taga pool, siis
kruvige spindel neetija kaepidemest

Korpuses oleva ava kaudu liigutage spindeli
ronga taga poole, selleks et vabastada
kuuskantbolt nii nagu joonisel on néidatud.

Kasutage komplekti lisatud votit,
selleks et kruvida lahti juhitavat
pead.

Kaepideme korpus

ja seda ei saa kdepidemega vélja keerata, siis ei tohi kasutada
joudu. Oige toiming: Paigaldage kuuskant véti (o <5mm) spindeli
avasse (vt. joon. 1), ja pddrake seda koos spindeli ja kdepideme
korpusega kuni needist taieliku vélja keemiseni, nii nagu on
joonisel 2.

TOOTJA:
Profix Sp. z 0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Poola Spindeliavasse (@ 5mm)

vélja.
Keerd spindel
ﬁ Spindeli rongas
____________________________________ L e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e = - - —
Kui spindeli réngas on taga pool, keerake neetija sisse kuni Paigaldage vastava juhitava pea spindeli korpusesse ja keerake
I6punivajalikumaduga spindel. see|Gpunikinni votme abil, mis on lisatud.
Neetide suurused D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,515 9,0 Kokku pigistamise ulatus G Ava diameeter D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0 K.
M5 70 | 0525 | 130 ) b
Maks. L needi
M6 0 0530 130 pikkus enne selle
M8 no | 0535 | 180 kokku pigistamist
M10 13,0 1,0-4,0 21,0
M12 15,0 1,0-4,0 22,0
TAHELEPANU! Kui keerd spindel peale neetimist on kokkusurutud 1 2

Kuuskant votme asemel vdib
kasutada analoogsetinstrumenti,
missobitubavaga.

n@ Kaesolev kasutusjuhend on kaitstud autorikaitse seadusega. Kopeerimine/paljundamine ilma PROFIX 0 néusolekuta

on keelatud.
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PbyHa HuTauka 14012 npeHasHaueHa 3a NOCTaBAHe Ha HUT raiiku ¢ pnaney M3-M12
OTaNyMVHWIi, CTOMaHa M HepbXaaema CToMaHa.

Hutaukata ce u3non3Ba camo no npepHasHaueHve. Bcaka apyra ynmotpeba e
HeponycTUma.

MHcTpymeHTBT TpAGBa fa ce ynoTpe6aBa camo ¢ opuriHanHm pesepHm Yacti. lpu
ynotpe6a Ha HeOpUrMHANHM pe3epBHU YacTH W
HenpaBuneH PeMOHT, NMPOU3BOAUTENAT He HOCH
0TroBOpHOCT. ETo 3310 He TpA6Ba Aa ce NPaBAT HUKAKBY
(aMOBONHI PEMOHTH, WHCTPYMEHTDT e u3npaa 3a
PEMOHT B 0NPaBOMOLLIEHIS 33 TOBA CEPBY3.

TEXHWYECKW TAPAMETPU:

Terno— 13501

[IbmxuHa — 410 mm

Makc. epekTuBHa paboTHa cTbnka — 7 MM
Makc. cuna Ha Hatiek — 30 kH

Komnnexr 3a HanacBaHe Ha HUT raiiKku ¢
dnanew;:

InaBuyka Wnor
HanpaBnaBauwa pe36oBan

MB.—m
M4.-¢
N e
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WHCTPYKLINA 3A EKCTOATALIMA
PbYHA HUTAYKA 14012
MpeBog Ha OpUTMHaNHaTa UHCTPYKLMA

PE/] HA PABOTA:

Mpepn ynotpeba TpAGBa Aa ce yBepuTe, Ye WwudTa v rnasata,
MOHTUPaHM Ha HUTAuKaTa NacBaT Ha pe36ata Ha HWT raiikata, KoaTo
Xenaete fa nocrasute. Ako He nacsat, Tpabea Aa u3bepete
NOAXOAALLMA GopMmaT. PerynupaHeto Ha pa6oTHaTa CTbnka ce
ocbliecTBABa cneg neﬁnowpauem Ha
npeAina3uTeNa Ha pbKoXBaTKaTa Ype3 BbpTeHe
Ha 6nokupawata raiika Ha naso. Cnep
JiebnoKipaHeTo NpeanasuTensT Tpadea Aa ce
Pa3BbPTH C Lien yAIbMKaBaHe Ha CTbkaTa unm
Aace3asbprucuen HeilHoTO (CbKpalyaBaHeto.

Abara j x Kbea

OTBOpeTe pbKOXBAT-
Kara, 3aBbpTeTe HUT
raiikata Ha uanara
IbIKIHA Ha LmuTa n
Cnep| ToBa noctaete ¢
HUTa B 0TBOPA, Ha-
npaBeH B Marepya-
na.

3aTerHere Ha AACHO
6nokupaluara raiika
aeg perynupaxe
Ha (TbiKaTa.

PbyHaTa HWTauKa Uma ckana 3a Opa3mepABaHe,
6naronapeuue Ha KoATo ﬂOTpeﬁMTeﬂﬂT JIECHO MOXe
[laNPOKOHTPONMPA HaCTpoeHaTa paﬁoTHa CTbIKa.

3aTucHeTe HUT raiikata B MaTepuana, kato
3aTBOpUTE PbKOXBATKATa.

3a fa u3BapuTe WudTa oT UKCUPAHUA HUT,
3aBbpTeTe BbPTOKA 00paTHO Ha YaCOBHUKO-
BaTa CTpeNka.




MOAMAHA HA KOMI/IEKTA 3A HAITACBAHE:

@

Ynotpebere npunoxeHus
Kilioy, 33 A3 pa3BbpTUTE
NPWIOXKeHaTa maga.

Korato npbCTeHbT Ha wudra e
U3AbPNAH Ha3ap, passbpTere
WndTa OT pbKOXBATKATA HA
HUTauKarta.

Korato mpbCTeHbT Ha wudTa e mpemecteH Hasaa,
3aBbpreTe HeobXoAUMUA 3a pabota WUQT Ao Kpail B
PbKOXBATKATA HA HUTAUKATa.

Mpe3 oTBOpa B 3aWUTHUA KOXYX
npemecTeTe NPbCTeHa Ha WudTa Hasag, 3a
12 0(BOGOAMTE LIECTOBIbHMA 60T, KAKTO
€10Ka3aH0 Ha M0-JONTHaTa PUCYHK.

KO)KyX/ npejnasnTen Ha pbkoxBarkata

LWndr pe3boBan

MpbCTeH Ha wudTa

(noxere CboTBeTHaTa HanpaBsnABaLLa rnasa B 3aLUUTHUAA KOXYX
Ha mM¢T& 1 A3aBbpTeTe CMOMOLLTA Ha KNK0Ya 0T KOMMJIEKTA.

Pa3mep Ha HuTa D (mm) G (Mm) L (mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 [lnana3soH Ha 3aTuckaHe G [lnameTbp Ha oTBOpa D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0
M5 7,0 0,5-2,5 13,0
MakcumanHa gbmxuHa
M6 9,0 0,5-3,0 15,0 Ha HuTa L npean
M8 11,0 05-3,5 18,0 3aTUCKAHETO
M10 13,0 1,0-40 21,0
M12 15,0 1,0-4,0 22,0
T
BHUMAHWE! Ako pe36oBaHUAT WMQT CNef 3aHUTBaHETO ce 1 : 2
3aKNUHN U HEe MOXe Aa (e pa3BbpTi, TO Toli He TpﬂﬁBﬂ ha ce :
pa3BbpTa Ha cuna. lpaBunHo fielicTBIe: NoCTaBeTe UMBYCEH Kiltoy '
(9 <5mm) B 0TBOpa Ha WuTa (BX. pUC. 1), U ro BbPTETE 3a84HO C :
wWwndTa M NpeanasuTeNs Ha pbKoOXBATKaTa [0 LANOCTHOTO My |
Pa3BbpTaHe 0T HUTQ, KaKTO € NOKa3aHO Ha puc. 2. :
1
| Bmecto umbycen knioy moxe
TPOU3BOANTEN: ! ;ma ce u3non3ga nogobex
Profix Sp.z 0.0., I MHCTPYMEHT, KOWiTO wWe nacsa
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Monwa OtBop Ha w¢Ta (@ Smm) | HaoTBopa.
1

>

HacrosAwara MHCTPyKLMA e 3awuTeHa OT aBTOpCKOTO NpaBo. KonupaHeTo/pa3npocTpaHABaHeTo 1 6€3 NMCMeHOTO
cbrnacue Ha MPOOUKC 00/ e 3a6paneHo.

23




G

Rucni nytovacka 14012 je urcend na utahovani nytovacich matic M3-M12 z hliniku,
oceleanerezové ocele.

Nytovacku je tieba pouzivat vyhradné v souladu s jejim urcenim. Kazdé jiné poutiti je
nepipustné.

Je tfeba tento nastroj pouzivat vyhradé s plvodnimi nahradnimi dily. Pfi poutiti
nepiivodnich néhradnich dil a nespravné opravé vyrobce
nenese zadnou odpovédnost. V souvislosti s tim
neprovadéjte Zidné opravy svépomocné, ale pedejte je
doopravnénéhoservisu.

TECHNICKE PARAMETRY:
Hmotnost - 1350 g

Délka — 410 mm

Max. efektivni pracovni zdvih — 7 mm
Max. sila upnuti — 30 kN

Souprava na prizpiisobeni nytovaci matice:

Ridici hlava Zavitovy cep

3 .—m
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NAVOD NA POUZITI
RUCNI NYTOVACKA 14012
Preklad pivodniho ndvodu

PORADI CINNOSTI:

Pfed pouzitim se musite presvédcit, zda trn a hlava namontované na
nytovacce jsou vhodné pro zdvit nytovaci matice, kterou chcete upevnit,
vopacném pripadé, je tfeba provést vyménu na piislusny format.

Nastaveni pracovniho zdvihu probihd po
odjisténikrytu drzaku otdcenim jistici matice
doleva. Po odjisténi je tieba odsroubovat
kryt drzéku za tcelem prodlouzeni zdvihu
nebo utdhnoutza ticelem jeho skraceni.

dlouhy j ¥ kratky

Oteviete drzaky,
nasadte nytovaci
matici na cep jeji celé
délce a nasledné
vlozte nytovaci
matici do otvoru
provedeného v
materidlu.

Utdhnéte zajistujici
matici pro nastaveni
pracovniho zdvihu
doprava.

Manualni nytovacka ma méfitko, diky némuz si miize

uzivatel snadno zkontrolovat nastaveny pracovni
zdvih.

Stlacte nytovaci matici v materidlu sevienim
drzaki.

Pro vySroubovani cepu z upevnéné nytovaci
matice otacejte ovldadanim knoflikem v
protisméru pohybu hodinovych rucicek.




VYMENA SOUPRAVY NA PRIZPUSOBENI:

Otvorem v krytu posuiite krouzek Cepu
dozadu, abyste uvolnili Sestihranny Sroub,
jakjetouvedenéna obrazku.

Pouzijte piipojeny Klic, abyste
odsroubovalifidici hlavu.

Kdyz byl krouzek cepu posunuty Kryt drzdku

dozadu, vysroubujte cep z drziku
nytovacky.

Zavitovy cep

Krouzek cepu

@ Kdyz byl krizok cepu posunuty dozadu, zasroubujte cep V|°Z}.E ,prISJ.LI SITOU’rIdI(IWthu do krytu Cepu a zasroubute s
pouZitim pipojenéholice.

urceny na préciazna doraz do drzéku nytovacky.

Rozméry nytovaci matice | D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,515 9,0 Rozsah utaZeni G Priimér otvoru D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0
M5 70 0,5-2,5 13,0 P
Max. délka
M6 50 0530 | 150 nytovaci matice L
M8 11,0 0,5-3,5 18,0 pfed utazenim
M10 13,0 1,0-4,0 21,0
M12 15,0 1,0-4,0 22,0
POZOR! Pokud se zavitovany cep po zanytovani zasekne a neda se 1 :
vysroubovat otacecim knoflikem, nesmite jej vysroubovévat i
ndsilné. Spravny postup je: Vstrcte imbusovy klic (o <5 mm) do ,
otvoru epu (viz obr. 1), a otécejte jim spolu s cepem a krytem !
drzku ajej zcela vySroubujete z nytovaci matice, jak je to uvedeno !
naobrazku2. ,
1
1
Vjrobee: I Mistoimbusového klite miizete
Profix Sp. z 0.0, ' poutit stejny ndstroj, ktery bude
ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa, Polsko BigaiGpU(:min) , vhodny do otvoru.
1

n@ Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovani bez pisemného souhlasu spolecnosti
PROFIX s.r.o. je zakdzané.
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Rund nitovacka 14012 je urcend na utahovanie nitovacich matic M3-M12 z hliniku,
oceleanerezovejocele.

Nitovacku je treba pouzivat vyhradne v sdladu s jej urcenim. Kazdé iné pouZitie je
nepripustné.

Je treba tento ndstroj pouzivat vyhrade s pévodnymi nahradnymi dielmi. Pri pouziti
nepovodnych néhradnych dielov a nesprévnej oprave
vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost. V stvislosti s tym
nerobte Ziadne opravy svojpomocne, ale predajte
zariadenie na opravu do opravneného servisu.

TECHNICKE PARAMETRE:

Hmotnost —1350¢

Dizka — 410 mm

Max. efektivny pracovny zdvih — 7 mm
Max. sila upnutia — 30 kN

Stiprava na prisposobenie nitovacich
matic:
Riadiaca  Zavitovy
hlava cap

M3 .—m
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NAVOD NA POUZITIE
RUCNA NITOVACKA 14012
Preklad pdvodného ndvodu

PORADIE CINNOSTI:

Pred pouzitim sa musite presvedcit, ¢i cap a hlava namontované na
nitovacke st vhodné pre zavit nitovacej matice, ktord chcete upevnit, v
opacnom pripade, je treba vykonatvymenunna prislusny formét.

Regulacja skoku roboczego przeprowadza
sie po odblokowaniu ostony uchwytu przez
obracanie nakretki blokujacej w lewo. Po

Otvorte drZiaky, odblokowaniu nalezy odkreci¢ ostone
nasadte nitovaciu uchwytuw celuwydtuzenia skokulub
maticu na cap v jej dokreci¢w celujego skrocenia.

celej dizke a ndsledne . A_, .
vlozte nitovaciu dtugi krdtki
maticu do otvoru

spraveného v

materiali.

Dokreci¢ nakretke blo-
kujaca po regulacji
skoku roboczego
W prawo.

Manuadlna nitovacka méa meradlo, vdaka ktorému si
moZe uzivatel lahko skontrolovat nastaveny pracovni
zdvih.

S>f <€

Zaciénij nitonakretke w materiale zamykajac
uchwyty.

Aby wykreci¢ trzpien z zamocowanej
nitonakretki obracaj pokretto przeciwnie do
ruchuwskazowekzegara.




VYMENA SUPRAVY NA PRISPOSOBENIE:

Otvorom v krytu posufite prstefi capu
dozadu, aby ste uvolnili Siesthranni
skrutku, ako je to uvedené na obrazku.

Pouzite pripojeny klii¢, aby ste
odskrutkovaliriadiacu hlavu.

Kryt drziaku

Ked' bol krizok posunuty dozadu,
vyskrutkujte capzdrziaku nitovacky.

Zavitovy cap
6 ‘/ Krdzok capu
____________________________________ g S g
@ Ked bol krizok ¢apu posunuty dozadu, zaskrutkujte cap Vlozte prislusni riadiacu hlavu do krytu capu a zaskrutkujte s
uréeny na pracuaz na doraz do drziaka nitovacky. pouZitim pripojenéhokliica.

~

Rozmery nitovacej matice | D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Rozsah utiahnutia G ‘ Priemer otvoru D
M4 6,0 0,520 11,0
M5 70 0,5-2,5 13,0 Max. dika
M6 il 0530 150 nitovacej matice L
M8 o | 0535 | 180 pred utiahnutim
M10 130 | 1,040 21,0
M2 150 | 1040 | 220 B

POZOR! Pokial sa zdvitovy cap po zanitovani zasekne a nedd sa 1
vyskrutkovat otacacim gombikom, nesmiete ho vyskrutkovat
nésilne. Sprévny postup je: Vstréte imbusovy kli¢ (o <5 mm) do
otvoru ¢apu (pozri obr. 1), a otdcajte nim spolu s capom a krytom
drziaku az ho uplne vyskrutkujete z nitovacej matice, ako je to
uvedenénaobrazku2.

VYROBCA:

Profix Sp. z 0.0.,
ul. Marywilska 34, .
03-228 Warszawa, Polsko Otwor capu (@ Smm)

Miesto imbusového klica
moZete pouZit iny ndstroj, ktory
bude vhodny do otvoru.

n@ Tento navod je chraneny autorskym zakonom. Jeho kopirovanie / rozmnozovanie bez pisomného siihlasu spolo¢nosti
Profix s.r.o. je zakdzané.
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Rocna pistola za kovicenje 14012 je namenjena za kovicenje zakovnih matic M3-M12iz
aluminija, jekla ali nerjavecega jekla. Pistolo za kovicenje uporabljajte v skladu z njenim
namenom. Kakrsna koli drugacna uporaba je prepovedana.

Orodje uporabljajte samo z originalnimi rezervnimi deli. V primeru uporabe
neoriginalnih nadomestnih delov in neustreznih popravil proizvajalec ne prevzema
nobene odgovornosti. Vsled navedenega ne izvajajte sami
nobenih popravil, ampak orodje posljite na pooblasceni
servis.

TEHNICNI PARAMETRI:

Teza —1350¢

Dolzina — 410 mm

Najvedji ucinkovit delovni hod — 7 mm

Najvecja vpenjalna mo¢ — 30 kN

Komplet nastavkov za zakovne matice z
odprtino:
Navojna

konica

Krmilna
glava

3 .—m

28

NAVODILA ZA UPORABO
ROCNA PISTOLA ZA KOVICENJE 14012
Prevod izvimih navodil za uporabo

UPORABA:

Pred uporabo se prepricajte, ali sta konica in glava zakovne pistole
ustrezno namesceni na navoj zakovne matice, ki jo Zelite zakoviciti. V
nasprotnem primeru morate spremeniti obliko.

Delovni hod lahko prilagodite, potem ko
odklenete zaicito drZala, pri cemer obracate
zaklepno matico v levo. Ce Zelite delovni hod
podaljsati, odvijte zascito drzala, e pa ga

Zelite skrajsati, zascito drZala privijte.

! dolg ‘ﬂ_ A—'kratek

Razprite rocaja,
privijte zakovno

matico na konico po
celotni dolZini, nato
vstavite zakovno

maticov
odprtino.

Po prilagoditvi delov-
nega hoda privijte
matico za zaklep
v desno.

Rocna pistola za kovicenje je opremljena z merilno
lestvico, s pomocjo katere lahko uporabnik preprosto
preverinastavljen delovnihod.

S>f <€

Stisnite zakovno matico v material tako, da
zaprete rocaja.

Da bi odvili konico s pritrjene zakovne matice,
vrtite vrtljivi gumb v nasprotni smeri urinega
kazalca.




MENJAVA KOMPLETA NASTAVKOV:

Za sprostitev Sestkotnega vijaka potisnite
obrocek konice skozi odprtino nazaj tako,
kotje prikazano nasliki.

Uporabite prilozen klju¢ in
odvijtekrmilno glavo.

Zascita rocaja
Ko je obrocek konice potisnjen nazaj,
odvijte konicoz drzalazazakovice.

Navojna konica

Obrocek konice

Vstavite ustrezno krmilno glavo v drzalo konice in jo s prilozenim
kljucem privijte.

@ Ko je obrocek konice potisnjen nazaj, privijte ustrezno konico
vdrzalozazakovice.

Dimenzije zakovne matice | D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,5-1,5 9,0 Obmocje stiskanja G ‘ Premer odprtine D
M4 6,0 0,5-2,0 11,0 3
M5 70 05-2,5 13,0 .. 1
Maks. dolZina
Mé 90 0,53,0 15,0 .
zakovne matice L
e no | 0535 180 pred kovicenjem G
M10 13,0 1,0-40 21,0 | ,
M12 150 | 1040 | 220 -

POZOR! Ce se navojna konica po kovicenju zateguje in je ni mozno 1
odviti z vrtljivim gumbom, je ne odvijajte na silo. Pravilno
postopanje: V odprtino konice (glej sliko 1) vstavite imbus klju¢ ter
ga obracajte skupaj s konico in drzalom za zakovice, dokler se
popolnomane odvije od zakovne matice, kot je prikazano nasliki2.

PROIZVAJALEC:

PROFIXSp.z0.0. Namesto imbus kljuca lahko
ul. Marywilska 34, uporabite podobno orodje, ki se
03-228Varsava, Poljska Odprtinakonice ( 5mm) boprilegalo odprtini.

n@ Ta navodila so varovana z avtorsko pravico. Kopiranje/razmnozevanje brez pisnega dovoljena podjetja
Profix Sp. z 0.0. je prepovedano.
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Rucna klijesta za zakivanje 14012 su namijenjena za stezanje zakivnih matica M3-M12
od aluminija, celika i nehrdajuceg celika. Klijesta za zakivanje koristiti samo suklad

UPUTE ZA UPORABU
RUCNA KLIJESTA ZA ZAKIVANJE 14012
Prijevod originalnih uputa

REDOSLIJED RADA:

namjeni. Bilo kakva druga primjena nije dopustena.
Alat rabiti samo s originalnim zamjenskim dijelovima. U slu¢aju uporabe neoriginalnih
zamjenskih dijelova ili kod neodgovarajuceg popravka, proizvoda¢ ne snosi nikakvu
odgovornost. S tim u vezi, ne vrsiti bilo kakve popravke na
vlastitu ruku, ve¢ dopremitialat u ovlasteni servis.

TEHNICKI PARAMETRI:
Masa—1350¢

DuZina — 410 mm

Maks. efektivni radni hod — 7 mm
Maks. sila stezanja — 30 kN

Set adaptera za zakivne matice:

Usnik  Navojni trn

30

Prije pocetka rada potrebno je osigurati da navojni trm i usnik koji su
montirani na klijesta za zakivanje odgovaraju navoju zakivne matice
koju zelimo stegnuti. U suprotnom slucaju potrebno je promijeniti

format, Radni hod podesavati nakon otpustanja

obloge drzaca, okretanjem sigurnosne
matice ulijevo. Nakon $to je obloga drzaca
otpustena mozemo ju odvrtati da bi smo
produzili radni hod ili ju zavrtati - da
bismo ga skratili.

‘_J_ A"kratki

Otvoriti rucke, navr-
nuti zakivnu maticu
na navojni tr cijelom
njezinom duzinom,

a zatim postaviti
zakivnu maticu
u otvor koji je
pripremljen u
materijalu.

dugi

Nakon podesavanja rad-
nog hoda, sigurnos-
nu maticu zavr-
nuti udesno.

Rucna klijesta za zakivanje imaju mjernu skalu,
zahvaljujudi kojoj korisnik jednostavno moze provjeriti
podeseniradnihod.

S>f <€

Zatvaranjem rucki pritisnuti zakivnu maticu u
materijale.

Da bi se odvrnuo navojni trn iz postavljene
zakivne matice, okretati zavrtanj u smjeru
suprotnom od kretanja kazaljki na satu.




ZAMJENA SETA ADAPTERA:

Za odvrtanje usnika koristiti kljuc
kojijeisporucenukompletu.

Kad se prsten navojnog trna pomakne
unazad, odvrnuti navojni tmiz drzaa
klijestazazakivanje.

®

Kad se prsten navojnog trna pomakne unazad, navojni trn
koji nam je potreban za rad postaviti u drzac klijesta za
zakivanjeizavruti do trenutka pojave otpora.

Kroz otvor u oblozi pomaknuti prsten
navojnog trna unazad, tako da bi se
oslobodio Sesterokutni vijak, kao Sto je
prikazanona crtezu.

Obloga drzaca

Navojni trn

Prsten navojnog tra

Postaviti odgovarajuci usnik u oblogu navojnog trna i zavrnuti ga
pomocu kljuca kojijeisporucenukompletu.

Dimenzije zakivne matice | D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,515 9,0
M4 6,0 0,5-2,0 11,0
M5 70 0,5-2,5 13,0
Mé 9,0 0,5-3,0 15,0
M8 11,0 0,5-3,5 18,0
M10 13,0 1,0-4,0 210
M12 15,0 1,0-4,0 22,0

Raspon stezanja G _Promjer otvora D

Maks. duzina
zakivne matice L
prije stezanja

POZOR! Ako je navojni trn nakon zakivanja zaglavljen i ne da ga se
izvrnuti pomocu zavrtnja, nije ga dopusteno izvrtati na silu.
Pravilno postupanje: Umetnuti imbus klju¢ (@ <5mm) u otvor
navojnog trna (vidi crtez 1) i okretati ga skupa s navojnim trnom i
oblogom drZaca do potpunog izvrtanja iz zakivne matice, kako je
prikazanonacrtezu2.

PROIZVODAC:
PROFIXSp.zo0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228Varsava, Poljska

Otvornavojnog trna (@ 5Smm)

Umjesto imbus kljuca moze se
rabiti drugi slican alat, koji
odgovaraotvoru.

>

Ovaj je prirucnik zasticen autorskim pravima. Kopiranje / reproduciranje bez pismene suglasnosti
Profix Sp. z 0.0. je zabranjeno.
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UPUTE ZA UPOTREBU
RUCNA KLLJESTA ZA ZAKIVANJE 14012
Prijevod originalnih uputstava

Rucna klijesta za zakivanje 14012 su namijenjena za stezanje zakivnih matica M3-M12
od aluminija, Celika i nehrdajuceg celika. Klijesta za zakivanje koristiti samo prema
namjeni. Bilo kakva druga primjena nije dozvoljena.

Alat koristiti samo s originalnim zamjenskim dijelovima. U sluaju upotrebe
neoriginalnih zamjenskih dijelova ili neodgovarajuceg popravka, proizvodac ne snosi
nikakvu odgovornost. S tim u vezi, ne vrsiti bilo kakve popravke
navlastitu ruku, vec dopremiti alat u ovlasteni servis.

TEHNICKI PARAMETRI:
Masa—1350¢
DuZina — 410 mm

Maks. efektivni radni hod — 7 mm
Maks. sila stezanja — 30 kN

Set adaptera za zakivne matice:
Usnik  Navojni trn

32

REDOSLIJED RADA:

Prije pocetka rada potrebno je obezbijediti da navojni trn i usnik koji su
montirani na klijesta za zakivanje odgovaraju navoju zakivne matice
koju Zelimo stegnuti. U suprotnom slucaju potrebno je promijeniti

format, Radni hod podesavati nakon otpustanja

obloge drZaca, okretanjem bezbjedonosne
Otvoriti rucke, navr-  matice ulijevo. Nakon $to je obloga drzaca
nuti zakivnu maticu  otpustena mozemo je odvrtati da bi smo
na navojni trn cijelom produzili radni hod ili je zavrtati - da
njenom duzinom, bismo gaskratili.

azatim postaviti t . )
zakivnu maticu dugi j \v- kratki
u otvor koji je

pripremljen u
materijalu.

Nakon podesavanja rad-
nog hoda, bezbjedo-
nosnu maticu za-
vrnuti udesno.

Rucna klijesta za zakivanje imaju mjernu skalu,
zahvaljujudi kojoj korisnik jednostavno moze provjeriti
podeseniradnihod.
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Zatvaranjem rucki pritisnuti zakivnu maticu u
materijale.

Da bi se odvrnuo navojni trn iz postavljene
zakivne matice, okretati zavrtanj u smjeru
suprotnom od kretanja kazaljki na satu.




ZAMJENA SETA ADAPTERA:

@

Za odvrtanje usnika koristiti
klju¢ koji je isporucen u
kompletu.

Kad se prsten navojnog trna pomakne
unazad, odvrnuti navojni tmiz drzaa
klijestazazakivanje.
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Kad se prsten navojnog trna pomakne unazad, navojni trm
koji nam je potreban za rad postaviti u drzac klijesta za
zakivanjeizavruti do trenutka pojave otpora.

Kroz otvor u oblozi pomaknuti prsten
navojnog trna unazad, tako da bi se
oslobodio 3esterougaoni vijak, kao Sto je
prikazano na crtezu.

Obloga drzaca

Navojni trm

Prsten navojnog tra

Postaviti odgovarajuci usnik u oblogu navojnog trna i zavrnuti ga
pomocu kljuca kojijeisporucenukompletu.

Dimenzije zakivne matice | D(mm) | G(mm) | L(mm)
M3 50 0,515 9,0
M4 6,0 0,5-2,0 11,0
M5 70 0,5-2,5 13,0
Mé 9,0 0,5-3,0 15,0
M8 11,0 0,5-3,5 18,0
M10 13,0 1,0-4,0 210
M12 15,0 1,0-4,0 22,0

Raspon stezanja G _ Pre¢nik otvora D

Maks. duzina
zakivne matice L
prije stezanja

PAZNJA! Ako je navojni trn nakon zakivanja zaglavljen ine da ga se
izvrnuti pomocu zavrtnja, nije ga dozvoljeno izvrtati na silu.
Pravilno postupanje: Umetnuti imbus klju¢ (s <5mm) u otvor
navojnog trna (vidi crtez 1) i okretati ga skupa s navojnim trom i
oblogom drZaca do potpunog izvrtanja iz zakivne matice, kako je
prikazanonacrtezu2.

PROIZVODAC:
PROFIXSp.z0.0.

ul. Marywilska 34,
03-228Varsava, Poljska

Otvornavojnog trna (@ 5Smm)

Umjesto imbus kljuca moze se
koristiti drugi slican alat, koji
odgovaraotvoru.
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Ovaj prirucnik je zasticen autorskim pravima. Kopiranje / reprodukcija bez pismene saglasnosti
Profix Sp. z 0.0. je zabranjeno.
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